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มอีะไรใหมใ่น

โซลชูนัการวเิคราะหข์นาดและการ
ควบคมุคณุภาพ

สะดวกสบายดว้ยฟงักช์นั
จดัตำาแหนง่อตัโนมตัเิมือ่
คณุเร ิม่สแกน
จดัแนวเครือ่งสแกนเลเซอรล์ว่งหนา้ตามโมเดล CAD ไดอ้ยา่ง
รวดเร็วโดยไมต่อ้งใช ้Feature การวดัดว้ยหวัโพรบ หรอืจบั
คูจ่ดุทีเ่ก ีย่วขอ้ง เพยีงแคร่ะบตุำาแหนง่เร ิม่ตน้และทศิทางของ
เครือ่งสแกนในหนา้ตา่ง 3D Scene หลงัจากน ัน้ คณุจะเร ิม่
สแกนชิน้สว่นไดต้ามทีก่ำาหนดไว ้หลงัจากสองถงึสามวนิาท ี
PolyWorks|Inspector™ จะจดัวางจดุแรกทีจ่ะสแกนตาม
โมเดล CAD โดยอตัโนมตั ิซึง่ชว่ยใหค้ณุใช ้Feature แนวทาง
การสแกน (scanning guidance) ไดท้นัทตีามตอ้งการและ
เพิม่ความสามารถในการทำาซ้ ำาสำาหรบัข ัน้ตอนการวดัชิน้งาน
หลายชิน้
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circle 2
Nom Meas

302.201 301.937 -0,264Dia
Dev Test

slot 1
Nom Meas
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กำาหนดการดำาเนนิการแกไ้ขไดอ้ยา่งรวดเร็วดว้ยขนาดทีไ่ดม้า
จากการคำานวณGD&T
วเิคราะหค์า่ความเบีย่งเบนทีเ่ก ีย่วขอ้งกบั GD&T และตำาแหนง่ของความเบีย่งเบนดงักลา่ว เพือ่วนิจิฉยัและแกไ้ขปญัหาการผลติหรอื
ตดิตามแนวโนม้ทางสถติ ิตำาแหนง่ GD&T และขอ้มลูประกอบโปรไฟลจ์ะรายงานคา่ทีใ่หร้ายละเอยีดเกีย่วกบัความเบีย่งเบนทีว่ดัได้
โดยทนัท ีโดยจะแสดงในการจดัแนวกรอบอา้งองิดาตมั (datum reference frame alignment) ซึง่ไมต่อ้งสรา้ง Feature เพิม่
เตมิหรอืจดัตำาแหนง่ขอ้มลูใดๆ สิง่เหลา่นีร้วมถงึ:

	X พกิดัจดุกึง่กลางของรทูีว่ดั

	X พกิดัความเบีย่งเบนดา้นบน ดา้นลา่ง 
และสงูสดุของ Feature เกีย่วกบัแกน

	X การเบีย่งเบนมากทีส่ดุในวสัด ุ(in-
material) และนอกวสัด ุ(out-of-
material) และพกิดัของโปรไฟล์
พืน้ผวิ

ลดความซบัซอ้นในการเลอืกชิน้สว่น โดยใช ้
CAD Assembly Tree

นำาเขา้ไฟล ์CAD Assembly ไดร้วดเร็วขึน้ และแสดง Assembly Tree เพือ่ใหเ้ลอืก Subassembly 
หรอือนิสแตนซห์ลายรายการของชิน้สว่นเดยีวกนัไดอ้ยา่งงา่ยดาย

ตรวจวดัชิน้สว่นขนาดใหญอ่ยา่งอตัโนมตัโิดยใชเ้ครือ่งมอืวดั
แบบ single-point รว่มกบัเครือ่งมอืสแกนพืน้ผวิ
PolyWorks|Inspector นำาเสนอปล ัก๊อนิไฮบรดิใหมล่า่สดุสำาหรบัอปุกรณว์ดั Leica Absolute 
Tracker ATS800 และ API Dynamic 9D Ladar ทีช่ว่ยใหค้ณุวดัจดุหรอืพืน้ทีส่แกนทีต่อ้งการ
ไดอ้ยา่งจำาเพาะเจาะจง คณุจะสามารถใชอ้ปุกรณเ์หลา่นีเ้ป็นเครือ่งมอืแตะวดัแบบไมใ่ชก้าร
สมัผสั หรอืใชง้านในโหมดสแกนเพือ่การอา่นขอ้มลูดจิทิลั, ใชF้eature การวดัโดยใชจ้ดุวดัที่
กำาหนดไวล้ว่งหนา้, ดำาเนนิการตามข ัน้ตอนการสรา้ง/ตรวจวดั, แตะวดัดว้ยโพรบเพือ่การจดั
ตำาแหนง่จดุของพืน้ผวิ, หรอืสแกนพืน้ผวิทีม่รีปูทรงอสิระและแบบแทง่ปรซิมึ นอกจากนี ้คณุยงั
ใชป้ล ัก๊อนิไฮบรดินีภ้ายใน Sequence Editor เพือ่ทำาการตรวจวดัหลายชิน้งานโดยอตัโนมตัไิด้
อกีดว้ย
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จัดการพืน้ผวิ CAD ทีซ่บัซอ้น
มากขึน้ไดด้ว้ยเทคโนโลยชีว่ยจัด
ลำาดบั CMM 
เทคโนโลยชีว่ยจดัลำาดบัทีม่ชี ือ่เสยีงของเราทีช่ว่ยเพิม่ประสทิธภิาพการ
สรา้งลำาดบัการวดัสำาหรบั CNC CMM น ัน้ชาญฉลาดกวา่ทีเ่คย โดยมา
พรอ้มกบัคณุสมบตัดิงัตอ่ไปนี้

	X รองรับ รปูทรงกระบอก (cylinder), ทรงกรวย (cone) และ ทรงกลม (sphere) 
ทีม่กีารตดัแตง่ขอบ

	X ลดระยะหา่งการยกเวน้เกนิความจำาเป็นโดยอตัโนมตัเิพือ่ใหแ้น่ใจวา่สามารถวดั 
Feature ได ้

	X จัดการ รปูทรงกรวยแคบ ไดด้ขี ึน้

เพิม่ประสทิธภิาพใหก้บักลอ่ง
เครือ่งมอืสำาหรับการสแกนดว้ย
เลเซอรบ์น CMM
ยดือายขุอง CNC CMM ดว้ยการตดิต ัง้เครือ่งสแกนเลเซอรเ์พิม่เตมิ เมือ่
ใช ้PolyWorks|Inspector 2025:

	X ใชก้บัเครือ่งสแกน Kreon และ LK รุน่ลา่สดุ, เครือ่งสแกน Kreon 
บนตวัควบคมุ Renishaw และ LK, เครือ่งสแกน Nikon บนตวั
ควบคมุ Renishaw และเครือ่งสแกน ZEISS LineScan (ผา่น 
I++)

	X ประหยดัเวลาและป้องกนัขอ้ผดิพลาดในการใชโ้มเดล CAD 
กำาหนดหรอืเลอืกตำาแหน่งเครือ่งสแกนดว้ยการแสดงตวัอยา่ง
ระนาบเลเซอร ์แลว้ปรับทศิทางของเครือ่งสแกน (เมือ่สามารถ
ทำาได)้

	X ลดจำานวนเสน้ทางการสแกนและเรง่เวลาในการสรา้งลำาดบัโดย
นำาเสน้ทางการสแกนทีม่อียูม่าใชใ้หมก่บัจ้ดุเริม่ตน้ทีแ่ตกตา่งกนั

ทำาการสแกนแบบ 
tactile scanning บน 
ZEISS CMM
ใชว้ธิกีารวดัแบบ tactile scanning โดยใช ้
CMM-OS
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สำนักงานใหญ่:

1-418-688-2061 
info@innovmetric.com
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